RUOSTUMATON TERAS

HITSAUSPUIKOT (SMAW)

OK 61.81
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OK 61.81 on stabiloitu Nb- ja Ti-stabiloitujen austeniittisten ruostumattomien 19Cr10Ni terésten hitsauspuikko. Esim. teréksille EN 1.4541 (AISI 321) ja EN 1.4450
(AISI 347). Stabilointi estéa raerajakorroosion synnyn. Kuumahalkeilun vastustuskyky on hyva, vielapa parempi kuin OK 61.80:11a. Korkeahkon ferriittipitoisuuden
vuoksi korkein kayttélampétila tulisi rajoittaa 400 °C:een, jotta valtytddn mahdolliselta hauraittein faasien muodostumiselta.

Tekniset tiedot
Luokitukset

Hyvaksynnat

ENISO 3581-A:E199NbR 32

SFA/AWS A5.4 : E347-16
Werkstoffnummer : 1.4551
CE : EN 13479

DNV-GL : VL 347

UKCA : EN 13479

Hyvaksynnat perustuvat tehtaan sijaintiin. Ota yhteyttd ESAB:iin saadaksesi lisatietoja.

Hitsausvirta
Ferriittipitoisuus
Seostyyppi
paallystetyyppi
Min AC OCV

Tyypilliset lujuusarvot

Tila Myotoraja
AWS

Hitsatussa tilassa 560 MPa
ISO

Hitsatussa tilassa 550 MPa

Charpy V -iskusitkeys
Tila

AWS

Hitsatussa tilassa

ISO

Hitsatussa tilassa

Hitsiaineen Koostumus
C Mn Si
0.06 1.7 0.7

Hitsausarvot

Halkaisija A

2.5x 300 mm 50-80 A
3.2 x 350 mm 75-115 A
4.0 x 350 mm 80-160 A
5.0 x 350 mm 140-210 A

DC+, AC

FN 6-12
Austenitic CrNi
Rutile

60

Murtolujuus

700 MPa
700 MPa
Testauslampdétila
20°C
-10 °C
Ni Cr
9.7 20.2
Jannite Hydtyluku (%)
29V 59 %
23V 60 %
24V 60 %
25V 60 %

esab.com/hitsauslisédaineet

Venyma
31%
Iskusitkeys
60J
713
N Nb
0.08 0.72

Puikon paloaika 90%
maksivirralla

36 sec
66 sec
66 sec

78 sec

FN WRC-92
7

Sulatusnopeus 90 %
I max

1.2 kgh
1.2 kgh
1.7 kgl
2.3 kgh



