MUUT HITSAUSLISAAINEET

KORJAUS JA KUNNOSSAPITO

OK Ni-Cl
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OK Ni-CI on nikkelipohjainen hitsauspuikko valuraudoille. Sité voidaan kayttaa liitoshitsaukseen ja korjaushitsaukseen seka liittdé valurautoja terékseen. Hitsaus
voidaan tehda kylméhitsauksena ilman esilammitysté tai kayttaen lievaa esilampoa. Hitsataan lyhyita palkoja ja niitd venytetaan vasartamalla heti hitsauksen
jalkeen. N&in miimoidaan kutistumisjannitysten aiheuttama halkeilu.

Tekniset tiedot

Luokitukset

Hitsausvirta
Seostyyppi
paallystetyyppi
Min AC OCV

Hitsiaineen Koostumus
C Mn
1.0 0.2

Hitsausarvot

Halkaisija A

2.5x 300 mm 55-110 A
3.2 x 350 mm 80-140 A
4.0 x 350 mm 100-190 A

Si
0.3

Jannite

21V
20V
19V

SFA/AWS A5.15 : ENi-CI
ENISO 1071 : EC Ni-CI 3

AC, DC+-

Ni-base alloy

Basic Special high graphite
50

Ni Al
93.5 0.1

Hydtyluku (%)

71%
68 %
70 %

esab.com/hitsauslisdaineet

0.3

Puikon paloaika 90%
maksivirralla

46 sec
66 sec

71 sec

Fe
4.5

Sulatusnopeus 90 %
I max

0.9 kg/h
1.2 kgih
1.7 kg/h



