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1. Introduktion och sakerhetsinformation
11 Inledning

Denna manual har tagits fram for att fungera som en guide for att sdkerstalla kontinuerlig tillfredsstallande service
och hjélpa till att aterstélla en ventil till korrekt arbetsskick. Den tacker 2 delad, flansad ventil, KLASS 150/300,
PN16/40, med ISO 5211 direkt monteringsflans. Installation, lagring, drift, inspektion och reparation, serviceproblem,
underhall och férebyggande underhall, kvalitet garanti och service, tekniska parametrar som técker dessa ventiler
ingar ocksa i denna manual. Alla dessa ventiler anvdnds ofta i vattensystem, petroleum, kemikalier, kraftverk och
narliggande industrier.

1.2 Sakerhetsinformation

Foljande allménna sékerhetsmeddelanden kompletterar de specifika varningarna och forsiktighetsatgarderna som
finns pa andra stallen i denna handbok. De &r rekommenderade forsiktighetsatgarder som maste forstas och tillam-
pas under drift och underhall av utrustningen tdcks hari.

a. Bar alltid 6gonskydd, handskar och skyddsklader.

b. For att undvika skador, forsok aldrig demontera ventil om det finns tryck antingen uppstroms eller nedstroms.
Aven vid byte av packningsringar ar forsiktighet nédvéndig for att undvika eventuell skada.

c. Forsok inte att demontera en ventil nar det finns tryck i ledningen. Se till bade uppstréoms och nedstroms tryck tas
bort. Demontera med forsiktighet i handelse av att alla tryck inte har avlastats.

d. Ta bort allt tryck fran ventilen innan du byter ut packningsringarna.

e. For att forhindra ventilforvrangning, ineffektiv drift eller tidigt underhallsproblem, stod rérledningar pa varje sida
av ventilen.

f. ROr inte ventilens yta vid hog temperatur.
g. Ventiler far inte anvandas med instabila vatskor.

h. Om det finns, &r ldsanordningen pa handtaget for att undvika felaktig anvandning av ventilen av obehoériga. Detta
kan ldsas med h&nglas.

2. Allmanna forsiktighetsatgarder

21 Materialval

Mojligheten av materialférsamring i drift och behovet av periodiska inspektioner &r beroende av den inneslutna vatskan.
Karbidfasomvandling till grafit, oxidation av ferritmaterial och minskad duktilitet hos kolstal vid lag temperatur och
kanslighet for intergranular korrosion av austenitiska material eller korngransangrepp av nickelbaserade legeringar
ar bland dessa foremal. Information om korrosionsdata tillhandahalls i denna IOM, anvdandaren uppmanas att géra
det ta uppmarksamhet eller dvervagande for att avgora om de anvanda materialen ar lampliga for applikationen.

2.2 Tryck-temperatur markning

Tryck-temperaturklassificeringen, publicerad av tillverkaren, anses vanligtvis vara en lamplig vagledning for det
maximala temperatur och tryck som dessa kulventiler tal. Principen for tryck-temperaturklassificering &r beroende
av statisk tryck. Som referens kan kunden fraga ventildistributdren eller tillverkaren for att sakerstélla lamplighet nar
kulventiler omfattas av foljande villkor:

- Ventiler lamnas stédngda under langa driftsperioder under driftférhallanden med hog temperatur eller hogt tryck

- Ventiler kors ofta under langa perioder med hog temperatur eller hogt tryck.

2.3 Vatsketermisk expansion

Det ar mojligt, med kulan i stangt tillstand; att den forseglade kaviteten inuti ventilkroppen ar fylld med vétska.
Om denna vatska inte toms, genom att delvis dppna ventilen och ventilen utsatts for en temperaturhdjning, kan
overtryck uppsta inuti kroppen. Dessa kulventiler har sjalv-avlastade trycksaten for att forhindra tryckuppbyggnad.
Det rekommenderas for att forhindra en tryckuppbyggnad inuti ventilen som dverstiger konstruktionstrycket, att
rorkonstruktion, installation eller arbetsforfarande tas i beaktande.



2.4 Hydrostatiskt test

Fore leverans testas alla ventilhus 1,5 ganger arbetstrycket i ppet lage. Efter installationen, rorledningen i Systemet
kan bli foremal for ett systemtest for att inte 6verstiga det ovan namnda trycket.

(Till exempel: PN 16 ar hydrostatiskt testad 1,5 X 16 = 24 bar testtryck)

2.5 Vatskor med hog vatskehastighet

Nar kulventiler maste mandvreras ofta pa vatskor med mycket hég hastighet, ska en kontroll gdras med tillverkaren for
lampliga rad for att minimera risken for satesdeformation, speciellt vid arbetstryck och temperaturer ndra maximala
specifikationer.

2.6 Flodesreglering

Standardkulventiler rekommenderas i allméanhet inte for strypning. Vatskeflodet kan skada framkanten av kula och/
eller skada eller deformera de fjadrande kulsatena som orsakar lackage. Hog vatskehastighet och/eller narvaro av
fasta partiklar i media kommer att minska livsléangden pa satet och kulan under strypning.

2.7 Brandsdaker anvandning

Generellt sett ska appliceringen av ventilen 6verensstamma med tryck-temperatur klassomradet. Om det finns risk
for brand, rekommenderas att vélja vara brandsakra produkter, enligt API-607 godkédnnande. Detta innebar att kulan,
i stdngt lage med tatning mot sateskanten av metall efter att de mjuka satena har brants i en brand. Kontakta din
ventildistributor eller tillverkare for detaljer.

2.8 Direkt monteringsplatta

ISO 5211 direkt monteringsplatta och spindelorientering mojliggor direkt montering av stélldonet pa ventiler, inga
fasten och kopplingar kravs, vilket gor automatisering mycket enklare med forbattrad prestanda.

2.9 Statisk elektrisk effekt

Kulventilerna &r forsedda med antistatiska anordningar for kula-spindel och hus. Nar serviceforhallanden kraver elektrisk
kontinuitet for att forhindra statisk urladdning, &r anvandaren ansvarig for att specificera statisk jordning.

3. Forvaring och forberedelse

3.1 Forvaring
3.4 Tillfallig lagring
Om ventiler ska forvaras fore installation ska foljande beaktas.

a. Hall ventilerna inslagna och skyddade nar de skickades fran tillverkaren.

b. Ta inte bort det skyddande &ndskyddet forran ventilen &ar klar for installation. Detta kommer att minska mojligheten
frammande material som skadar interna ventilkomponenter.

c. Ventiler som forvaras utomhus bér placeras sa att vattendoser inte samlas i ventilhuset.

3.1.2 Langtidslagring

Om ventilerna ska lagras mer &n ett ar bor de forberedas pa foljande satt.

a. Ta bort packningen och applicera ett konserveringsmedel pad packningskammaren.

b. Ta inte bort det skyddande andskyddet.

c. Ventil som kommer att forbli i forvaring under en for l1ang tid bor ha ett konserveringsmedel pa yttre yta.

d. Forvara inte ventilerna utomhus.

3.2 Forberedelser
a. Ta bort ventilandskyddet.

b. Fore leverans fran tillverkaren kan ett konserveringsmedel ha applicerats pa ventilens inre kropp.
Detta konserveringsmedel kan avlagsnas med ett I6sningsmedel.

c. Ventilens insida ska inspekteras och blasas ut med tryckluft. Intilliggande rérledningar ska vara rena och fri fran
skrap for att forhindra skador pa ventilen.



d. For att forhindra ventilférvrangning, ineffektiv drift eller tidigt underhallsproblem, stdd réren pa vardera sidan
om ventil.

e. Se till att ventilen &r placerad sa att det finns tillrackligt med utrymme sa att handtaget latt och sékert nas.

f. De 2-delade flansade kulventilerna kan installeras i vilken position som helst utan hansyn till flodesriktningen,
om inte markerade i flédesriktningen.

g. De 2-delade flansade kulventilerna &r inte konstruerade for strypning och boér hallas helt 6ppet eller stéangt lage.
Om ventilen anvands i ett delvis 6ppet eller stangt lage kan kulan och satena eroderas.

4. Installation och drift

41 Installation

Bult- och packningsmaterial ska vara kompatibelt med ventilens kroppsmaterial och tryck. Man bor se till att flansar
ar raka och parallella. Bultar ska dras at jamnt i ett stjarnmonster. Detta kommer att sékerstalla en jamn packnings-
belastning.

4.2 Drift

Ventiler ger t&t avstédngning nar de anvands under normala férhallanden och i enlighet med tryck-/temperaturdia-
gram. Om dessa ventiler anvands i delvis oppet (strypt) [age kan satets livslangd forkortas. Alla media som kan stelna
kristalliseras eller polymerisera bor inte tilldtas sta i kulventilens haligheter om inte regelbundet underhall tillhanda-
halls.

4.3 Manuell anvdandning

Den grundldggande typen av handtag som monteras pa alla storlekar av ventiler &r stalplat med inbyggt stopp. De 2
flansade kulventilerna har 1/4 varvsdrift som stangs moturs. Det &r mojligt att se nar ventilen &r 6ppen eller stangd av
handtagets lage. Nar handtaget ar tvars dver rorledningen ar ventilen stangd.

5. Underhall och reparation

5.1 Inspektion och underhall

Ett periodiskt inspektions- och underhallsschema bor upprattas for varje ventil. De tidsramar som ges for genom-
forandet av dessa scheman ska endast anvandas som vagledning vid uppréattande av rutinméassiga inspektions- och
underhallsscheman. Exakta tidsperioder for att utféra dessa procedurer kan inte tillhandahallas pa grund av tjanstens
okdnda karaktar varje ventil ar i.

5.1 Periodisk inspektion

En periodisk inspektion bor utforas pa varje enhet. Tidsramen bér anpassas beroende pa anvandning och service
betingelser. En sédllan anvand enhet kan ha langre tid mellan inspektionerna an en ventil i konstant drift.

En periodisk inspektion bér innehalla féljande:

a. Oppna och sténg ventilen. Atgérderna ska vara jamna utan nagon ryckhet av skaftet och kulan genom hela rérelsen.
b. Om ventilen &r i drift och under tryck:

(1) Undersok anslutningen av andstycken for ldackage genom packningen. Om ldackage upptécks, dra at bultarna
jdmnt i ett stjfrnmonster tills 1ackaget slutar. Overskrid inte de maximala vridmomentvérdena i Tabell 3. Om
lackage kvarstar, se avsnitt 5.2

(2) Kontrollera spindelpackningen for eventuellt Iackage under 6ppnings- och stdngningsatgarden. Om en lacka
upptécks, dra at glandmutter vaxelvis med hogst ett kvarts varv pa den tills ldckan stoppas. Om lackaget
kvarstar, se avsnitt 5.2.

(3) Inspektera utsidan av ventilerna fér renhet. Ta bort all smuts, smuts eller olja fran ventilhuset och locken.



5.1.2 Efterbesiktning

Efter avslutad periodisk inspektion behdver ventiler som ger tillfredsstéllande service ingen ytterligare demontering
eller inspektion. Om en ventil hittas som inte fungerar tillfredsstallande, se avsnitt 5.2 "Fels6kning”.

5.1.3 Underhall

Forutom periodisk inspektion kravs inget rutinunderhall. Rutinmassigt byte av delar, sdsom packning och tatningar
utfors vanligtvis inte forrén det kréavs. Val i drift kan det bli uppenbart att dessa och andra delar kraver reparation eller
byte pa grund av anvandnings- och serviceforhallanden. Ett underhallsschema bor tas fram med hénsyn till dessa
forhallanden hansyn. Delar kan bytas ut under en rutinméssig dversyn.

5.2 Felsokning

Foljande tabell kommer att tdcka de olika problem som ar gemensamma for de flesta ventiler.

Informationen som tillhandahalls kommer att hjalpa till att isolera och korrigera dessa problem.

Problem

Trolig orsak

Losning

Lackage genom Spindel
och packning

a. Glandmutter 10s.

a. Dra at glandmuttern.

b. Packning aldrad eller fel.

b. Byt ut packningen.

c. Otillrackligt antal packningsringar.

c. Installera ytterligare packningsrin-
gar. Se avsnitt 5.3.

d. Packningen &r hard och torr.

d. Byt ut mot ny packning. Se avsnitt
5.3.

e. Tryckbrickan ar skadad.

e. Byt ut mot en ny tryckbricka.

f. Spindeln &r skadad.

f. Reparera eller byt ut efter behov.

Problem vid manovrering av ventil

g. Glandmutter over slitage.

g. Byt glandmutter.

h. Packningen utdvar dverdriven
kraft pa Spindeln.

h. Kontrollera vridmomentet pa
glandmuttrarna. Ratt I16s glandmutter.

i. Spindeln ar skadad.

i. Reparera eller byt ut efter behov.

j. Interna komponenter kan vara
skadade.

j. Demontera ventilen. Inspektera
kulan, satet, spindeln och reparera
vid behow.

Lackage mellan hus och andstycke

k. Bultmuttrarna sitter l0sa.

k. Dra at bultmuttrarna.

I. Packningen &ar skadad.

i. Demontera och installera en ny
packning.

m. Kropps- eller lockytorna ar
skadade.

m. Reparera och installera en ny
packning.

Séateslackage

n. Satestatningar ej korrekt
monterade.

n. Kontrollera om ventilen ar helt
stangd.

o. Inre komponenter (kula, sate,
skaft) ar skadade eller slitna.

0. Inspektera inre komponenter
(kula, sate, och spindel) och reparera
eller byt ut om ndédvandig.

p. Lackage beroende av frammande
material.

p. Demontera och rengor kulan och
satena och reparera eller byt ut efter
behov.

Tabell 1- Ventilfelsbkning




5.3 Byte av spindeltatning

VARNING
For att forhindra skador, se till att allt tryck avldagsnas fran ventilen bade uppstroms och nedstréms innan demontering.

a.

Kontrollera originaltdtheten for ventilens funktion. Ta bort spindelmutter, bricka, handtag och gland mutter. Rensa
forpackningskammaren.

. Ta bort befintliga eller defekta packningsringar med lampligt verktyg.

. Undersok de bearbetade ytorna pa spindel och packningskammaren. Ta bort eventuella orenheter eller grader

med smargelduk eller liknande, reng6r spindeln med trasa som fuktats med I6sningsmedel.

. Installera ny packning. Montera ringarna individuellt med en delad ringdistans, komprimera varje ring for hand

genom att dra at glandmutter.

. Nar packningskammaren &r fylld med packning, satt tillbaka packboxmuttern. Dra at glandmuttern tills gland-

muttern bdrjar bli tight. Om packboxen ror sig mer an héjden av en packningsring in i packningskammaren, satt
in en till ring och upprepa steg F tills kammaren ar fylld.

Jamfor ventildrift med originaltdthet. Om ventildriften ar betydligt tatare an originaldrift tathet, dra tillbaka 1/4 varv
pa glandmuttern och kontrollera att den &r atdragen igen.

. Inspektera packningsomradet flera timmar efter att en ompackad ventil har tagits i bruk igen for att sékerstalla att

den har full kompression, tat bultning och inget lackage. Om ldackage skulle uppstd, dra at glandmuttern i steg om
1/4 varv tills lackage stoppar.

6. Kvalitetssakring och service
6.1 Kvalitetssakring

Tillverkaren garanterar att deras produkter &r fria fran defekter i material och utférande under en period av arton (18)
manader fran och med leveransdatumet eller tolv (12) manader fran installationsdatumet, beroende pa vilket som
intraffar forst. Denna garanti ar begransad till reparation eller utbyte av den defekta artikeln under forutsattning att
den har hanterats, installerats, anvants och underhallits i enlighet med tillverkarens rekommendationer och tillamplig
industristandard. Tillverkaren kommer inte att hallas ansvarigt for ytterligare direkt eller indirekta kostnader utéver
reparation eller utbyte av den defekta varan.

Denna garanti ersétter alla andra uttryckliga eller underforstadda garantier.

6.2 Service

Tillverkaren kommer att folja upp kvaliteten pa den tillhandahallna ventilen och erbjuda service i enlighet med
kundens krav.



7. Tekniska parametrar och ventilstruktur
71 SPECIFIKATIONSLISTA
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Nominellt tryck

PN 16/40

KLASS 150

KLASS 300

Nominell rorstorlek

DN15"DN250, (1/2” ~ 10”)

DN15"DN250, (1/2” ~ 10”)

DN15~DN150, (1/2” ~ 67)

Arbetstemperatur -20 C ™ 200C, (40 F¥ 3920 F)
Medium Vatten, dnga, syre, vakuum, kemikalier, olja, livsmedelsféradling
Trycktest API 598
7.2 Spindel mutter & ventilhus
Spindel Ventilhus
NPS DN Nm in-Ib Storlek Nm in-Ib
127 15 13 1151 M8 30 265,5
3/4” 20 13 1151 M8 30 265,5
1 25 20 177 M10 40 4425
1-1/4” 32 20 177 M10 40 4425
1-1/2” 40 30 265,5 M12 70 619,5
27 50 30 265,5 M12 70 619,5
2-1/2” 65 60 531 M12 70 619,5
3” 80 60 531 M16 170 1504,6
47 100 80 7081 M16 170 1504,6
5” 125 90 796,6 M16 170 1504,6
6” 150 90 796,6 M16 170 1504,6
8” 200 120 10621 M16 170 1504,6
10” 250 120 10621 3/4”-10UNC 270 2389,

Tabell Spindelmutter & bultar viidmoment
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7.3 Tryck-temperatur

TRYCK-TEMPERATUR C° TRYCK-TEMPERATUR C°
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TRYCK-TEMPERATUR F° TRYCK-TEMPERATUR F°

7.4 Reparationsdellista

Delar Antal
Kula 1del
Séatestatning 2 st
Tatning (packning) 1del
Tryckbricka 1del
O-RING 1del
Packning 1set

7.5 Installation av stalldon
Kulventilerna ar forsedda med ISO 5211 direktmonteringsplatta. Foljande toppflansstorlekar anvands;

Storlek ISO 5211
1727~ 3/4” F3/F4

17 ~11/4” F4/F5
11727~ 27 F5/F7
2-1/2” 37 F7 /F10
47~ " F10 / F12
8”7 10” F14

Dimensionering av stélldon och lufttrycket som behdvs for stalldonet beror pa ventilens vridmomentoch ventilens
arbetstryck. Tabellen ovan visar storleken pa ISO-toppflansen per ventil. Kunden rekommenderas att hanvisa till
instruktioner fran stélldonsleverantéren. Om stalldonets vridmoment &r for hogt kan det leda till skador pa de inre
delarna och spindeln av kulventilen.

Ett stélldon bor inte dverstiga ett viidmoment som ar storre &n 1,5 ganger av den maximala driftmomentdatan.

7.6 Ventilstruktur

Se ritningar for varje typ av ventilstruktur, huvuddelar, material och dimensioner.
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