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MIG/MAG- ja MMA-hitsauskone
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A VAROITUKSET - TURVALLISUUSSAANNOT
YLEISET OHJEET

Nama ohjeet on luettava ja ymmarrettdava tdysin ennen kayttéd. Mitdadan muutoksia tai
huoltotoimia, joita ei ole mainittu tdssa kdyttooppaassa, ei saa tehda.

Valmistaja ei ole vastuussa mistaan henkild- tai omaisuusvahingoista, jotka johtuvat kdytostd, joka ei ole téman kdyttdoppaan ohjei-
den mukainen. Ongelmien tai epdavarmuuksien ilmetessa ota yhteyttd patevaan henkiléon varmistaaksesi laitteen asianmukaisen
toiminnan.

YMPARISTO

Tata laitetta saa kayttaa ainoastaan hitsaustoihin tyyppikilvessa ja/tai kdyttdohjeessa ilmoitetuissa rajoissa. Turvallisuusohjeita on
noudatettava. Valmistajaa ei voida pitaa vastuussa laitteen virheellisesta tai vaarallisesta kdytosta.

Laitetta on kaytettava polyttomassa tilassa, jossa ei ole happoja, syttyvid kaasuja tai muita sydvyttavia aineita, ja sama koskee sen
varastointia. Varmista riittava ilmankierto kayton aikana.

Lampétila-alueet:

Kayta -10 ja +40 °C:n (+14 ja +104 °F) lampdtilassa.
Sailytysldampétila -20 ja +55 °C (-4-131 °F).

IImankosteus:

Alle tai yhta suuri kuin 50 % 40 °C:n (104 °F:n) lampdtilassa.
Alle tai yhta suuri kuin 90 % 20 °C:ssa (68 °F).

Korkeus:

Jopa 1000 m merenpinnan ylapuolella (3280 jalkaa).

HENKILOKOHTAINEN SUOJELU JA MUIDEN SUOJELU

Kaarihitsaus voi olla vaarallista ja aiheuttaa vakavia tai jopa kuolemaan johtavia vammoja.

Hitsaus altistaa ihmiset vaaralliselle Iammonldhteelle, valokaaren valoséteilylle, sashkémagneettisille kentille (varoitus sydédmentahdis-
timen kayttdjille), sahkdiskun vaaralle, melulle ja kaasumaisille hoyryille.

Suojaa itsesi ja muut asianmukaisesti noudattamalla naita turvallisuusohjeita:

Suojautuaksesi palovammilta ja sateilylta, kdyta hihansuutonta, eristdvaa, kuivaa, palonestoainetta sisdltdvaa ja
hyvakuntoista vaatetusta, joka peittaa koko kehon.

Kayta kasineitd, jotka takaavat sahké- ja lampderistyksen.

Kayta hitsaussuojaimia ja/tai hitsauskyparad, jossa on riittdva suojaustaso (joka vaihtelee kayttdtarkoituksen mu-
kaan). Suojaa silmasi puhdistustdiden aikana. Piilolinssien kaytté on ehdottomasti kielletty.

Joskus on tarpeen rajata alueet palosuojatuilla verhoilla suocjaamaan hitsausaluetta valokaaren sateiltd, roiskeilta ja
hehkuvilta jatteilta.

Kehota hitsausalueella olevia olemaan tuijottamatta valokaaren sateita tai sulaneita osia ja kdyttdmaan asianmukai-
sia suojavaatteita.

Kayté kuulonsuojaimia, jos hitsausprosessin melutaso ylittda sallitun rajan (sama koskee kaikkia hitsausalueella
olevia).

© 9 68s

Pida kadet, hiukset ja vaatteet poissa liikkuvista osista (tuuletin).
Ala koskaan poista jadhdytysyksikon suojakansia, kun hitsausvirtalahde on paalla; valmistajaa ei voida pitaa vastuul-
lisena onnettomuuden sattuessa.

Vastahitsatut osat ovat kuumia ja voivat aiheuttaa palovammoja kasiteltdessa. Varmista polttimen tai elektrodinpi-
timen huoltotoimenpiteita suoritettaessa, ettd se on jadhtynyt riittavasti odottamalla vahintdan 10 minuuttia ennen
kaikkia toimenpiteitd. Jaahdytyslaitteen on oltava paalla vesijddhdytteista poltinta kdytettdessd, jotta neste ei aiheuta
palovammoja.

Ty6alue on tarkeda varmistaa ennen sieltd poistumista ihmisten ja omaisuuden suojaamiseksi.

>

HITSAUSHOYRYT JA -KAASUT

3 Hitsauksen aikana syntyvat hdyryt, kaasut ja poly ovat terveydelle vaarallisia. Riittédva ilmanvaihto on valttamatonta,
ja joskus tarvitaan ulkoista ilmansyo6ttda. Raitisiimanaamari voi olla ratkaisu, jos ilmanvaihto on riittédmaton.
= Tarkista imutehokkuus vertaamalla sita turvallisuusstandardeihin.
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Varoitus: Pienissa tiloissa hitsaus vaatii etaturvallisuuden valvontaa. Liséksi tiettyjen lyijyd, kadmiumia, sinkkia, elohopeaa tai jopa
berylliumia siséltdvien materiaalien hitsaus voi olla erityisen haitallista; poista rasva osista ennen hitsausta.

Pullot on sailytettdva avoimissa tai hyvin ilmastoiduissa tiloissa. Niiden on oltava pystyasennossa ja kiinnitettyna tukeen tai karryyn.
Hitsausta tulisi valttaa rasvan tai maalin laheisyydessa.

TULIPALON JA RAJAHDYKSEN VAARA

% Hitsausalueen on oltava tdysin suojattu; syttyvat materiaalit on pidettdva vahintddn 11 metrin etdisyydella.

& Hitsaustyon laheisyydessa on oltava sammutusvalineet.

Varo kuumien materiaalien roiskeita tai kipindita, jopa halkeamien 13pi, silla ne voivat aiheuttaa tulipalon tai rajahdyksen.

Pida ihmiset, syttyvat esineet ja paineistetut sailiot turvallisen etdisyyden paassa.

Hitsaus suljetuissa astioissa tai putkissa on kielletty, ja jos ne ovat avoimia, ne on tyhjennettava kaikesta syttyvasta tai rajahdysherkasta
materiaalista (0ljy, polttoaine, kaasujaamat jne.).

Hiontatoita ei saa suunnata hitsausvirran lahdetta tai syttyvia materiaaleja kohti.

KAASUPULLOT

Sylintereista vuotava kaasu voi aiheuttaa tukehtumisvaaran, jos sitd padsee keskittymaan hitsausalueelle (tuuleta
hyvin).
Kuljetus on suoritettava turvallisesti: sylinterit on suljettava ja hitsausvirtalahde on katkaistava. Ne on varastoitava

pystysuoraan ja kiinnitettéva tuella putoamisriskin rajoittamiseksi.

Sulje pullo kayttokertojen valilla. Varo lampdtilan vaihteluita ja altistumista auringonvalolle.

Pullo ei saa joutua kosketuksiin liekin, valokaaren, polttimen, maadoituspuristimen tai minkdan muun Idmmdn- tai
hehkunldhteen kanssa.

Varmista, ettd se pidetaan erillaan sahko- ja hitsauspiireistd, alaka siksi koskaan hitsaa paineistettua pulloa.
Varo avaaessasi pullon venttiilid, pida paa poissa venttiilista ja varmista, ettd kdytetty kaasu sopii hitsausprosessiin.

SAHKOTURVALLISUUS

A )

Kaytetyn sahkdverkon on oltava asianmukaisesti maadoitettu. Kayta arvokilvessa suositeltua sulakekokoa. Sahkdisku
voi aiheuttaa vakavia, suoria tai epasuoria onnettomuuksia tai jopa kuoleman.

Ala koskaan kosketa jénnitteisia osia jannitteisen virtaldhteen sisélla tai ulkopuolella (polttimet, puristimet, kaapelit, elektrodit), koska
ne on kytketty hitsauspiiriin.

Ennen hitsausvirtalahteen avaamista se on irrotettava verkkovirrasta ja annettava olla irti kahdeksi minuutiksi, jotta kaikki
kondensaattorit purkautuvat.

Ala kosketa poltinta tai elektrodinpidints ja maadoituspuristinta samanaikaisesti.

Varmista, ettd pateva ja valtuutettu henkilostd vaihtaa vaurioituneet kaapelit ja polttimet. Valitse kaapelin poikkileikkaus
kayttotarkoituksen mukaan. Kayta aina kuivia ja puhtaita vaatteita suojautuaksesi hitsausvirtapiirilta. Kayta eristavia jalkineita kaikissa
tydymparistdissa.

LAITTEIDEN EMC-LUOKITTELU

Tata luokan A laitetta ei ole tarkoitettu kdytettavaksi asuinympdristdossd, jossa sahko toimitetaan julkisesta
pienjanniteverkosta. Tallaisissa ymparistdissa sahkdémagneettisen yhteensopivuuden varmistamisessa voi olla
vaikeuksia johtuvien ja sateilevien radiotaajuushairididen vuoksi.

Tama laite ei ole standardin IEC 61000-3-12 mukainen ja se on tarkoitettu liitettdvaksi yksityisiin

pienjanniteverkkoihin, jotka on kytketty julkiseen sahkdverkkoon vain keski- ja korkeajannitteelld. Jos laite liitetdan

julkiseen pienjanniteverkkoon, laitteen asentajan tai kayttajan vastuulla on varmistaa jakeluverkon operaattorin
D: kanssa, etta laite voidaan liittaa.

= 0,409 ohmia, tama laite on standardin IEC 61000-3-11 mukainen ja se voidaan liittda pienjannitteisiin
julkisiin jakeluverkkoihin. Laitteen asentajan tai kayttdjan vastuulla on varmistaa, tarvittaessa neuvottelemalla
jakeluverkon operaattorin kanssa, ettd verkon impedanssi on impedanssirajoitusten mukainen.

f Edellyttden, etta pienjannitteisen julkisen jakeluverkon impedanssi yhteisessa kytkentdpisteessa on alle Zmax

SAHKOMAGNEETTISET PAASTOT

Minka tahansa johtimen lapi kulkeva séhkdvirta tuottaa paikallisia sahk6- ja magneettikenttia (EMF). Hitsausvirta

Z?%\ﬁ\* tuottaa sahkémagneettisen kentdn hitsauspiirin ja hitsauslaitteen ympérille.
»>
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Sahkdmagneettiset kentat (EMF) voivat hairita tiettyja laaketieteellisia implantteja, kuten sydamentahdistimia. Ladketieteellisten
implanttien kayttajien on ryhdyttdva suojatoimenpiteisiin. Esimerkiksi ohikulkijoiden paasya on rajoitettava tai hitsaajille on tehtava
yksiléllisia riskinarviointeja.

Kaikkien hitsaajien tulee noudattaa seuraavia menetelmia minimoidakseen altistumisen hitsauspiirin séhkdmagneettisille kentille:
 Aseta hitsauskaapelit yhteen — kiinnita ne kiinnikkeelld, jos mahdollista;

« aseta itsesi (vartalo ja paa) mahdollisimman kauas hitsauspiirista;

« Al3 koskaan kiedo hitsauskaapeleita kehon ympérille;

« Al3 aseta kehoasi hitsauskaapeleiden véliin. Pidd molempia hitsauskaapeleita samalla puolella kehoa.

e kytke paluukaapeli hitsattavaan osaan mahdollisimman lahelle hitsattavaa aluetta;

o dla tydskentele hitsausvirtalahteen vieressa, dla istu sen paalla tai nojaa siihen;

« Al3 hitsaa hitsausvirtaldhdetts tai langansyéttolaitetta kuljetettaessa.

Sydamentahdistinta kdyttdvien henkildiden tulisi neuvotella ladkarin kanssa ennen téman laitteen kayttda.
Altistuminen sahkdmagneettisille kentille hitsauksen aikana voi aiheuttaa muita terveysvaikutuksia, joita ei vield
tunneta.

SUOSITUKSIA ALUEEN ARVIOINTIIN JA HITSAUSASENNUKSEEN

Yleistyksia

Kayttdja on vastuussa kaarihitsauslaitteen asentamisesta ja kdytdsta valmistajan ohjeiden mukaisesti. Jos sahkdmagneettisia hairidita
havaitaan, kayttajan vastuulla on ratkaista tilanne valmistajan teknisen avun avulla. Joissakin tapauksissa tdma korjaava toimenpide
voi olla niinkin yksinkertainen kuin hitsauspiirin maadoitus. Toisissa tapauksissa voi olla tarpeen rakentaa sahkdmagneettinen suoja
hitsausvirtaldhteen ja koko tydkappaleen ymparille seka asentaa tulosuodattimet. Kaikissa tapauksissa séhkémagneettisia hairidita on
vahennettdva, kunnes ne eivat enaa ole ongelma.

Hitsausalueen arviointi

Ennen kaarihitsauslaitteen asentamista kdyttdjan on arvioitava mahdolliset sahkdmagneettiset ongelmat ympardivalla alueella.
Seuraavat asiat on otettava huomioon:

a) muiden sahké-, ohjaus-, merkinanto- ja puhelinkaapeleiden lasndolo kaarihitsauslaitteen ylapuolella, alapuolella ja vieressd;

b) radio- ja televisiovastaanottimet ja -lahettimet;

c) tietokoneet ja muut ohjauslaitteet;

d) turvallisuuden kannalta kriittiset laitteet, esimerkiksi teollisuuslaitteiden suojaus;

€) naapureiden terveys, esimerkiksi sydéamentahdistimien tai kuulolaitteiden kaytto;

f) kalibrointiin tai mittaukseen kaytettavat laitteet;

g) muiden ymparistdssa olevien materiaalien hairiénsieto.

Kayttdjan on varmistettava, ettd ymparistossa kdytettdvat muut laitteet ovat yhteensopivia. Tama voi vaatia lisdsuojatoimenpiteitd;
(h) kellonaika, jolloin hitsaus tai muut toiminnot on suoritettava.

Huomioitavan ympardivan alueen koko riippuu rakennuksen rakenteesta ja siind tapahtuvista muista toiminnoista. Ymparoiva alue
voi ulottua tilojen rajojen ulkopuolelle.

Hitsausasennuksen arviointi

Alueen arvioinnin lisdksi kaarihitsauslaitosten arviointi voi auttaa tunnistamaan ja ratkaisemaan hairiditd. PaastOarviointien tulisi
sisaltda paikan paalla tehtdvia mittauksia CISPR-sopimuksen 10 artiklan mukaisesti. Paikan paalla tehtavilla mittauksilla voidaan myds
vahvistaa lieventamistoimenpiteiden tehokkuus.

SUOSITUKSET SAHKOMAGNEETTISTEN PAASTOJEN VAHENTAMISMENETELMISTA

a. Julkinen virransyottoé: Kaarihitsauslaitteet tulee kytkea julkiseen virransy6ttodn valmistajan suositusten mukaisesti. Jos
hairiéita ilmenee, lisdsuojatoimenpiteitd, kuten julkisen virransy6ton suodattaminen, voidaan tarvita. Kiintedsti asennettujen
kaarihitsauslaitteiden virtajohdon suojaamista metalliputkessa tai vastaavassa on harkittava. Suojauksen sdhkdinen jatkuvuus on
varmistettava koko sen pituudelta. Suojaus on liitettava hitsausvirtaldhteeseen, jotta putken ja hitsausvirtaldhteen kotelon vélilla on
hyva sahkdinen kontakti.

b. Kaarihitsauslaitteiden huolto: Kaarihitsauslaitteet on huollettava saanndllisesti valmistajan suositusten mukaisesti. Kaikkien
huoltopisteiden, huoltoluukkujen ja kansien on oltava suljettuina ja lukittuina asianmukaisesti, kun kaarihitsauslaite on kaytéssa.
Kaarihitsauslaitteita ei saa muuttaa millaan tavalla, lukuun ottamatta valmistajan ohjeissa maariteltyja muutoksia ja saatéja. Erityisesti
valokaaren sytytys- ja vakautuslaitteiden valokaaren kipinavali on saadettava ja huollettava valmistajan suositusten mukaisesti.

c. Hitsauskaapelit: Kaapeleiden tulee olla mahdollisimman lyhyita ja ne tulee sijoittaa ldhelle toisiaan maan lahelle tai maan paalle.

d. Potentiaalintasaus: Kaikki ymparoivalla alueella olevat metalliesineet tulee yhdistda. TyOkappaleeseen liitetyt metalliesineet
lisadvat kuitenkin kayttdajan sahkoéiskun riskid, jos ne koskettavat sekd ndité metalliesineitd etta elektrodia. Kayttdja tulee eristaa
tallaisista metalliesineista.
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e. Tyokappaleen maadoitus: Kun tyokappaletta ei ole maadoitettu sahk&turvallisuussyista tai sen koon ja sijainnin vuoksi —
esimerkiksi laivanrungon tai rakennusten metallirungon tapauksessa — maadoitusliiténtd voi joissakin tapauksissa, mutta ei aina,
vahentdaa padstdja. On varottava maadoittamasta tytkappaleita, jotka voivat lisdta kayttajien loukkaantumisriskia tai muiden
sahkolaitteiden vaurioitumisriskia. Tarvittaessa tydkappale tulee maadoittaa suoraan, mutta joissakin maissa, joissa tdéma suora
litdnta ei ole sallittu, liitanta tulee tehda sopivalla kondensaattorilla, joka valitaan kansallisten maaraysten mukaisesti.

f. Suojaus ja suojaus: Lahiymparistén muiden kaapeleiden ja laitteiden valikoiva suojaus ja suojaus voivat rajoittaa hairidongelmia.
Koko hitsausalueen suojaamista voidaan harkita erityissovelluksissa.

HITSAUSVIRTALAHTEEN KULJETUS JA SIIRTO

Al3 kayts kaapeleita tai poltinta hitsausvirtaldhteen siirtdmiseen. Se on siirrettdva pystyasennossa.
Ala vie virtaldhdettd ihmisten tai esineiden yli.
Al3 koskaan nosta kaasupulloa ja virtaldhdettd samanaikaisesti. Niiden kuljetusalustat ovat erilliset. On parasta poistaa
lankakela ennen hitsausvirtaldhteen nostamista tai kuljettamista.

LAITTEIDEN ASENNUS

¢ Aseta hitsausvirtaldhde lattialle, jonka kaltevuus on enintaéan 10°.

e Varmista, etta hitsausvirtaldhteen tuuletukselle ja ohjaimille on riittdvasti tilaa.

« Al3 kdytd ympéristdsss, jossa on johtavaa metallipdlya.

« Hitsausvirtalahde on suojattava kaatosateelta eika sita saa altistaa auringonvalolle.

« Laitteen suojausluokka on IP21, mika tarkoittaa:

- suojaus yli 12,5 mm halkaisijaltaan olevien kiinteiden kappaleiden vaarallisiin osiin paasylta ja,
- suoja pystysuunnassa putoavilta vesipisaroilta

Virta-, jatko- ja hitsauskaapelit on kelattava kokonaan auki ylikuumenemisen estéamiseksi.

Valmistaja ei ole vastuussa henkiléille tai omaisuudelle aiheutuneista vahingoista, jotka johtuvat taman laitteen
virheellisesta ja vaarallisesta kaytosta.

Harhahitsausvirrat voivat tuhota maadoitusjohtimia, vahingoittaa sahkélaitteita ja -vdlineitd seka aiheuttaa
komponenttien ylikuumenemista, mika voi johtaa tulipaloon.

- Kaikkien juotosliitosten on oltava tiukasti kiinni; tarkista ne saannéllisesti!

- Varmista, ettd osa on tukevasti kiinnitetty eika siind ole sahkdongelmia!

- Kiinnita tai ripusta kaikki hitsauslahteen sahkoa johtavat osat, kuten runko, vaunu ja nostojarjestelmat, niin, etta ne ovat eristettyja!
- Al3 aseta muita laitteita, kuten porakoneita, teroituslaitteita jne. hitsausldhteen, vaunun tai nostolaitteiden paélle ilman eristysti!
- Aseta hitsauspolttimet tai elektrodinpitimet aina eristetylle pinnalle, kun niita ei kdyteta!

HUOLTO / VINKKEJA

> Huoltoa saa suorittaa vain pateva henkilé. Vuosittainen huolto on suositeltavaa.
/ D o Katkaise virta irrottamalla laitteen pistoke pistorasiasta ja odota kaksi minuuttia ennen kuin tydskentelet
laitteen parissa. Laitteen sisdlla on korkeita jannitteita ja virtoja, jotka ovat vaarallisia.
¢ Poista kansi saanndéllisesti ja puhalla poly pois. Kayta tilaisuus hyvdksesi ja anna patevan henkildn tarkistaa
sahkoliitannat eristetylla tyokalulla.
e Tarkista virtajohdon kunto saanndllisesti. Jos virtajohto on vaurioitunut, valmistajan, sen huoltoedustajan tai
vastaavan patevan henkilén on vaihdettava se vaaran vélttamiseksi.
¢ Jata hitsausvirtaldhteen tuuletusaukot vapaiksi ilmanottoa ja -poistoa varten.
o Ala kayta titd hitsausvirtaldhdetts jaatyneiden putkien sulattamiseen, akkujen/akkujen lataamiseen tai
moottoreiden kaynnistdmiseen.

ASENNUS — TUOTTEEN KAYTTO

Vain valmistajan valtuuttama kokenut henkilést6 saa suorittaa asennuksen. Asennuksen aikana varmista, ettd generaattori on irrotettu
verkkovirrasta. Optimaalisten tuoteasetusten saavuttamiseksi on suositeltavaa kayttaa laitteen mukana toimitettuja hitsauskaapeleita.

KUVAUS

Kiitos, etta valitsit meidat! Jotta saisit tydstasi parhaan mahdollisen hyddyn, luethan seuraavat tiedot huolellisesti:
MULTIWELD-hitsauskoneet ovat puoliautomaattisia MIG/MAG-, tdytelanka- ja puikkohitsauskoneita. Niissa on manuaaliset saadot,
joita helpottaa laitteen saatéruudukko. Niita suositellaan teraksen, ruostumattoman terdksen ja alumiinin hitsaukseen.
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TOIMITETTU LAITTEEN MUKANA

MULTIWELD 160M MULTIWELD 200M

013612 066595
3 metria \/ \/
) \/ \/ MULTIWELD-generaattorin mukana toimitettuja lisava-

2m-16 mmz2 rusteita saa kayttaa vain taman tuotteen kanssa.

= NV NV

2m-16 mm2

VIRTALAHDE

Tama laite toimitetaan 16 A:n CEE7/7-tyyppiselld pistokkeella, ja sité saa kdyttda ainoastaan 230 V:n (50-60 Hz) kolmijohtimisessa
yksivaiheisessa sahkdasennuksessa, jonka nollajohdin on kytketty maahan.

Laitteeseen on merkitty laitteen tehollinen virrankulutus (I1eff) maksimaalisissa kayttoolosuhteissa. Tarkista, ettd virtaldahde ja sen

suojalaitteet (sulake ja/tai katkaisija) ovat yhteensopivia kayton aikana tarvittavan virran kanssa. Joissakin maissa pistoke on ehka

vaihdettava, jotta laitetta voidaan kayttda maksimiolosuhteissa.

Intensiivisen kayton aikana (> kaytt6jakso) lampdsuoja saattaa aktivoitua, jolloin valokaari sammuu ja suojausmerkkivalo syttyy.

LIITANTA GENERAATTORIIN

Tama laite voi toimia generaattoreilla, jos apuvirtaldhde tayttéda seuraavat vaatimukset:

- Jannitteen on oltava vaihtovirtaa, asetettu ohjeiden mukaisesti ja huippujannitteen on oltava alle 400 V.

- Taajuuden on oltava 50 ja 60 Hz:n valilla.

Naiden olosuhteiden tarkistaminen on valttématdnta, koska monet generaattorit tuottavat korkeita jannitepiikkejd, jotka voivat vahin-
goittaa laitteita.

JATKOJOHDON KAYTTO

Kaikkien jatkojohtojen kooltaan ja poikkileikkaukseltaan on oltava laitteen jannitteeseen sopivat.
Kayta jatkojohtoa, joka on kansallisten maardaysten mukainen.

Tulojannite Jatkojohdon osa (<45m)
MULTIWELD 160M 230V - 1~ 1,5 mmz2
MULTIWELD 200M 230V -1~ 2,5 mm2
TYOKUVAUS (KUVA I)
1-  Kelatuki 8- Soihtupidike
2- takavaijerin tuki 9- Kaasuliitanta
3- Digitaalinen nayttd 10-  Paalle/pois-kytkin
4- Hitsausparametrien asetukset 11-  Virtakaapeli
5-  Eurooppalaisen standardin mukainen polttimen sovitus 12-  Kaasupulloteline (¢ 4 m3:n pullo )
6- Napaisuuden vaihtokaapeli 13- 36 V AC -pistorasia kaasulammityslaitteelle
7- Maadoituspuristimen liitin 14-  Sailytystila

15-  MIG/MMA-kytkin
IHMISEN JA KONEEN VALINEN RAJAPINTA (HMI) (KUVA VI)

Ylivirtasuojauksen aktivoinnin ilmaisin

1- tai ylikuumeneminen 5- Induktanssin saatd (valokaaridynamiikka)
2- Hitsausjannitteen nayttd 6- Langan nopeuden (MIG) tai virran (MMA) saato
3- Hitsausvirran nayttd 7- Hitsausjénnitteen saato

4-  Virran merkkivalo

KAYNNISTYS

Virtakytkin sijaitsee tuotteen takana; paina "I"-painiketta kdynnistadksesi generaattorin. Taman kytkimen ei pitdisi
Ala koskaan pida laitetta O-asennossa hitsauksen aikana. Kun laite on paalla, ON-merkkivalo syttyy (KUVA VI-4).
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TERAKSEN/RUOSTUMATTOMAN TERAKSEN PUOLIAUTOMAATTINEN HITSAUS (MAG-TILA)

Valitse lahtdjannite ja sddda langannopeus laitteen taulukossa olevien suositusten mukaisesti hitsattavien osien paksuuden mukaan
(kuva VII).

MULTIWELD 160M voi hitsata @ 0,6/0,8 mm terdslankaa ja @ 0,8 mm ruostumatonta terasta.

MULTIWELD 200M voi hitsata @ 0,6/1,0 mm terdslankaa ja @ 0,8/1,0 mm ruostumatonta terasta.

Laite toimitetaan alun perin toimimaan 0,8 mm:n halkaisijan omaavan teraslangan kanssa (0,8/1,0 mm:n rulla). Kosketusputki,
rullaura,

Polttimen suojus on suunniteltu tata kayttétarkoitusta varten. 0,6 mm:n halkaisijan omaavan langan hitsaukseen kdyta enintdan

3 metrin pituista poltinta. Langansy6ttolaitteen kosketuskarki (kuva IV-D) ja langansyéttérulla (kuva IV-B) on vaihdettava malliin,
jossa on 0,6 mm:n ura (viite 042339). Aseta se téssa tapauksessa siten, ettd 0,6 mm:n merkintd on nakyvissa.

Terdksen hitsaukseen tarvitaan erityinen hitsauskaasu (Ar + CO2). CO2-pitoisuus voi vaihdella kdytetyn kaasun tyypista riippuen.
Ruostumattomalle terakselle kayta 2 % CO2-seosta. Puhtaalla CO2:lla hitsattaessa kaasupulloon on liitettédva kaasun esilammitys-
laite (Gys:n osanumero 046511 230 V:n versiolle). Vaihtoehtoisesti voidaan kdyttda vakioesilammitysmoduulia (36 V), joka voidaan
liittda hitsauslankakelan lahelld, sivuluukun takana sijaitsevaan 36 V:n pistorasiaan (kuva I-13). Ota yhteytta kaasun erityisvaati-
muksiin kaasun toimittajaan. Terdksen kaasun virtausnopeus on 8-12 litraa minuutissa ymparistdsta riippuen.

PUOLIAUTOMAATTINEN ALUMIINIHITSAUS (MIG-TILA)

Valitse Idhtdjéannite ja sdada langannopeus laitteen taulukossa olevien suositusten mukaisesti hitsattavien osien paksuuden mukaan
(kuva VII).

MULTIWELD 160M/200M voidaan varustaa hitsaukseen @ 0,8 ja 1,0 mm alumiinilangalla.

Alumiinin hitsaukseen tarvitaan tietyntyyppista kaasua: puhdasta argonia (Ar). Kysy neuvoa kaasun toimittajalta oikean kaasun va-

linnassa. Alumiinin hitsauksessa kaasun virtausnopeus on 15-25 litraa minuutissa ymparistosta ja hitsaajan kokemuksesta riippuen.
Tassa ovat terdksen ja alumiinin kayttotapojen erot:

- Kayta alumiinin hitsaukseen erityisia teloja.

- Paina lankakelan puristusrullia mahdollisimman vahan, jotta lanka ei murskaannu.

- Kayta kapillaariputkea (tarkoitettu langan ohjaamiseen langansyéttélaitteen rullien ja EURO-liittimen valissa) ainoastaan terdksen/
ruostumattoman teraksen hitsaukseen (kuva II).

- Alumiinipolttimen valmistelu vaatii erityistd huolellisuutta. Siina on teflonvaippa kitkan vahentdmiseksi. Ala leikkaa vaippaa liittimen
reunasta; sen on ulotuttava kapillaariputken pituutta pidemmadlle, jota se korvaa ja ohjaa lankaa rullilta.

- Kontaktiputki: kdytd ERITYISTA alumiinista kontaktiputkea, joka vastaa langan halkaisijaa.

"EI KAASUA" -LANKAHITSAUS

Valitse lahtbjannite ja sdadé langannopeus laitteen taulukossa olevien suositusten mukaisesti hitsattavien osien paksuuden mukaan
(kuva VII).

MULTIWELD 160M/200M voi hitsata 0,9 mm:n halkaisijaltaan olevaa "No Gas" -lankaa, kunhan napaisuus on kaanteinen (kuva

IIT - suurin kiristysmomentti 5 Nm). Katso asetukset tastd sovelluksesta sivulta 81. Taytelangan hitsaaminen vakiosuuttimella voi
aiheuttaa polttimen ylikuumenemisen ja vaurioitumisen. On suositeltavaa kayttaa erityistéd "No Gas" -suutinta (viite 041868) tai
irrottaa alkuperainen suutin (kuva III).

MIG/MAG-PUOLIAUTOMAATTINEN HITSAUS

YHTEYS JA VINKKEJA
» Kytke maadoituspuristin positiiviseen (+) tai negatiiviseen (-) liittimeen kdytetyn johtimen tyypista riippuen (yleensa --napaan).

TILAN VALINTA JA ASETUKSET

Paina kytkinta @j (KUVA T - 15) valitaksesi MIG/MAG-hitsaustilan.

1. Saada hitsausjannit- _A:
@

Saada hitsausjannitetta vasemmanpuoleisella sdatdnupilla kasilla ole- v
van tehtdvan mukaan. Janniteasetus nakyy vasemmanpuoleisessa naytdssa. m - :::::: .
2. Saada langan nopel ..' 00000 .
Sdada langan nopeutta tarpeen mukaan keskimmaisella saatokiekolla.
tehtdvaa tyota. o

3 4 s
3. Saada induktanssia: v . @z
Saada induktanssitasoa oikeanpuoleisella nupilla @ , suhteellinen arvo vai- O N > \ie/
htelee MIN:n ja MAX:n vélilla. Mita alhaisempi induktanssitaso, sita kovempi ja - eotoer
suuntaavampi valokaari on; mita korkeampi induktanssitaso, sita pehmeampi
valokaari on ja sita roiskee véhemman. Mustat alueet eivét ole hyddyllisia téssa tilassa.

Valitse lahtdjannite ja sddda langannopeus laitteen taulukossa olevien suositusten mukaisesti hitsattavien osien paksuuden mukaan
(kuva VII).
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KAAMIN ASENNUS JA LANGEN KUORMAUS (KUVA 1V)

MULTIWELD 160M/200M sopii @ 200/300 mm keloille (ekologinen).
o Irrota kosketusputki (kuva D) ja suutin (kuva E) polttimesta.

Kuva A:

¢ Avaa aseman luukku.

¢ Aseta kela tuelle (3).

« S34d4 jarrua (4) estadksesi kelan inertiavoiman sotkeutumasta lankaan hitsauksen loppuessa. Ala yleens kirista liikaa, silld se
aiheuttaa moottorin ylikuumenemisen.

Kuva B:

Mukana toimitetuissa rullissa on kaksoisurat (0,8 V-ura ja 0,9 sahalaitainen ura):

o Kayta 0,8 mm:n terdslangalle 0,8 V-uraa.

e Taytelangan kanssa kaanna rulla ympari ja kdyta 0,9 mm:n lovettua uraa.

¢ Vaihda 0,8 mm:n alumiinilangan rulla malliin, jossa on 8 mm:n U-muotoinen ura (ei sisally toimitukseen).

Kuva C:

Sdada moottorikdyttdisen letkukelan painetta seuraavasti:

» L 8ysaa nuppia (3) kokonaan ja laske se alas, aseta lanka sisdan ja sulje sitten moottorikela kiristamatta.

¢ Kaynnistd moottori painamalla polttimen liipaisinta.

« Kirista nuppia pitden samalla polttimen liipaisinta painettuna. Kun lanka alkaa sy6ttyd, lopeta kiristéminen.

Varoitus: alumiinilangan kanssa kdaytda mahdollisimman vdhan painetta, jotta lanka ei murskaannu.

» Vedd lankaa ulos polttimesta noin 5 cm ja kiinnita sitten kaytettavaan lankaan sopiva kosketuskarki polttimen paahan (kuva D)
kuin hiirihaukka (kuva E).

KAASULIITANTA

- Asenna sopiva paineensdddin kaasupulloon. Liitd se hitsauslaitteeseen mukana toimitetulla letkulla. Kiinnita kaksi letkunkiristinta
vuotojen estamiseksi.

- Varmista, etta kaasupullo on kunnolla kiinnitetty ketjun kiinnitystappia noudattamalla (kuva V).

- Sdada kaasun virtausta kaantamalla paineensaatimessa olevaa saatonuppia.

Huomautus: Kaasun virtauksen séadon helpottamiseksi aktivoi sy6ttorullat painamalla polttimen liipaisinta (I6ysaa langan-
syottolaitteen nuppia estadksesi langan vetaytymisen). Suurin kaasunpaine: 0,5 MPa (5 bar). Tama menetelma ei koske "ei kaasua"
-hitsausta.

SUOSITELLUT YHDISTELMAT

:ﬁ (mm) Virta (A) Langan halkaisija (mm) Suuttimen halkaisija (mm) Virtausnopeus (I/min)

0,8-2 20-100 0,8 12 10-12

10} 2-4 100-200 1.0 12-15 12-15
= 4-8 200-300 1.0/1.2 15-16 15-18
8-15 300-500 1.2/1.6 16 18-25

0,6-1,5 15-80 0,6 12 8-10

9: 1,5-3 80-150 0,8 12-15 10-12
= 3-8 150-300 1.0/1.2 15-16 12-15
8-20 300-500 1.2/1.6 16 15-18

LIIKKUVIEN OSIEN ATHEUTTAMA LOUKKAANTUMISVAARA!
Letkukeloissa on liikkuvia osia, jotka voivat tarttua kasiin, hiuksiin, vaatteisiin tai tyokaluihin ja aiheuttaa siten
vammoja!
« Al3 koske pydriviin tai liikkuviin osiin tai kdyttdosiin!
(@ ¢ Varmista, etta kampikammion kannet tai suojakannet pysyvat tiukasti kiinni kayton aikana!
« Ald kéyta kasineits lisdainelankaa pujottaessasi ja lisdainelankakelaa vaihdettaessa.

PAALLYSTETTYJEN ELEKTRODIEN HITSAUS

o Kytke kaapelit, elektrodinpidin ja maadoituspuristin liittimiin.
» Noudata elektrodilaatikoissa ilmoitettuja hitsauspolariteetteja ja -virtoja.
* Poista elektrodi elektrodipidikkeesta, kun laitetta ei kayteta.
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TILAN VALINTA JA ASETUKSET

Valitse puikkohitsaustila E@ painamalla kytkinta

(KUVA I - 15).Hitsausintensiteetin saato:

Saada hitsausvirtaa keskimmaiselld saatokiekolla elektrodin halkaisi-
jan ja tehtdvan liitoksen tyypin mukaan. Virta-asetus nakyy oikealla olevassa
naytossa.

INVERTER TECHNOLOGY

Mustat alueet eivét ole hyddyllisia téssa tilassa.
HITSAUSVIRTAN SAATO
Seuraavat asetukset vastaavat kaytettavissa olevaa virta-aluetta elektrodin tyypista ja halkaisijasta riippuen. Nama alueet ovat melko
laajoja, koska ne riippuvat sovelluksesta ja hitsausasennosta.

Elektrodin halkaisija (mm) Rutiili E6013 (A) Perus E7018 (A)
s 1.6 30-60 30-55
3 2.0 50-70 50-80
— 2.5 60-100 80-110
3.2 80-150 90-140
Elektrodin halkaisija (mm) Rutiili E6013 (A) Perus E7018 (A)
1.6 30-60 30-55
= 2.0 50-70 50-80
= 2.5 60-100 80-110
3.2 80-150 90-140
4.0 100-200 125-210

PAALLYSTETTYJEN ELEKTRODIEN HITSAUS

» Napaisuudenvaihtokaapeli on irrotettava puikkohitsauksessa ennen elektrodinpitimen ja maadoituspuristimen kaapeleiden kytke-
mista liittimiin. Noudata elektrodin pakkauksessa ilmoitettuja napaisuuksia.

* Noudata hitsauksen yleisia saantgja.

» Laitteessasi on inverttereille ominainen ominaisuus:

Tarttumisenestotoiminto mahdollistaa elektrodin helpon irrottamisen ilman, etté se ylikuumenee, jos se tarttuu kiinni. Kun tarttumi-
senestotoiminto on aktivoitu, se vaatii noin 3 sekunnin odotusajan ennen kuin voit jatkaa normaalia hitsausta.

LAMPOSUOJAUS JA NEUVONTA

Téassa laitteessa on lampétilaohjattu ilmanvaihto. Kun laite siirtyy lampdésuojaustilaan, se katkaisee virransydtdn. Oranssi LED (kuva
VI-1) palaa, kunnes laitteen lampdtila palautuu normaaliksi.

 Jata laitteen tuuletusaukot vapaiksi ilmanottoa ja -poistoa varten.

» Jata laite kytkettyna verkkovirtaan hitsauksen jalkeen ja lampdsuojauksen aikana, jotta se jaahtyy.
Yleisia havaintoja:

* Noudata hitsauksen yleisia saantoja.

» Varmista, etta ilmanvaihto on riittava.

« Al3 tybskentele marélla alustalla.

Kaasuvuotojen estamiseksi kdyta lisavarustepakkauksessa toimitettuja klemmaria.

- Varmista, etta kaasupullo on kiinnitetty paikalleen kiinnityskauluksella, katso kuva V.

- Saada kaasun virtausta kaantamalld paineensadtimessa olevaa saaténuppia.
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POIKKEAVUUDET, SYYT, KORJAUSTOIMENPITEET

Hitsauslangan virtausnopeus ei ole
vakio.

OIREET MAHDOLLISET SYYT KORJAUSKEINOT
Puhdista kosketusputki tai vaihda se ja levita
Ristit tukkivat aukon. tarttumisenestoainetta uudelleen.

Viite 041806.

Lanka luistaa kivien paalla.

e Tarkista telojen paine tai vaihda ne.

¢ Langan halkaisija ei ole yhteensopiva rullan
kanssa.

e Polttimen langanohjaimen suojus ei ole vaati-
musten mukainen

Purkausmoottori ei toimi.

Kelan jarru tai rulla liian kiredlla.

Loysaa jarrua ja rullia.

Virtaldhdeongelma.

Tarkista, etta virtapainike on paalld-asennossa.

Huono langan purkautuminen.

Likainen tai vaurioitunut langanohjain-
suojus.

Puhdista tai vaihda.

Painerulla ei ole tarpeeksi kirealla.

Kirista rullaa lisaa.

Kelajarru on liian tiukka.

Loysaa jarrua.

Ei hitsausvirtaa.

Verkkopistokkeen vaara kytkenta.

Tarkista pistokkeen liitantd ja varmista, etta
pistorasiaan sy6tetaan oikein 230 V (1-vaihe)
jannitetta.

Huono massayhteys.

Tarkista maadoituskaapeli (liitanta ja puristimen
kunto).

Kontaktori ei toimi.

Ohjaa polttimen liipaisinta.

Lanka juuttuu kiinni kivien jalkeen.

Murskattu langanohjainvaippa.

Tarkista polttimen suojus ja runko.

Lanka jumissa polttimessa.

Vaihda tai puhdista.

Ei kapillaariputkea.

Tarkista kapillaariputken olemassaolo.

Langan nopeus liian korkea.

Vahenna langan nopeutta.

Hitsauspalko on huokoinen.

Kaasun virtausnopeus on riittamaton.

Saada kaasun virtausnopeutta (15-20 I/min)

Puhdista perusmetalli.

Tyhja kaasupullo.

Vaihda se

Epatyydyttdva kaasun laatu.

Vaihda se

Ilmankierto tai tuulen vaikutus.

Esta veto, suojaa hitsausalue.

Kaasusuutin liian tukossa.

Puhdista kaasusuutin tai vaihda se.

Huonolaatuinen lanka.

Kaytda MIG-MAG-hitsaukseen sopivaa lankaa.

Hitsattavan pinnan kunto on huono
laatu (ruoste tms.)

Puhdista osa ennen hitsausta.

Hyvin suuria kipindhiukkasia.

Valokaarijannite liilan matala tai liian
korkea.

Katso hitsausparametrit.

Huono lihasmassan kasvu.

Tarkista ja aseta maadoituspuristin mahdolli-
simman lahelle hitsattavaa aluetta

Riittdmaton suojakaasu.

Saada kaasun virtausta

Soihdusta ei tule kaasua.

Huono kaasuliiténta.

Tarkista, onko moottorin vieressa oleva kaasu-
litanta oikein kytketty.
Tarkista solenoidiventtiili.

TAKUUEHDOT

Takuu kattaa kaikki valmistusvirheet tai viat kahden vuoden ajan ostopaivasta lukien (osat ja tyd).

Takuu ei kata:

¢ Muut kuljetuksesta johtuvat vauriot.

¢ Osien (esim. vaijerit, puristimet jne.) normaali kuluminen.

o Vaarinkaytosta (virtalahdevika, pudotus, purkaminen) johtuvat onnettomuudet.

* Ymparistoon liittyvat viat (saasteet, ruoste, poly).

Jos laitteessa on toimintaha&irio, palauta se jalleenmyyjalle seuraavien osien kera:

- paivatty ostotodistus (kuitti, lasku tms.)

- selittdva huomautus viasta.
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VARAOSAT
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\'
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160M | 200 M

1 | Kaasuldammittimen ulostulo C21355

2 | Sulakkeenpidin C13707

3 | Lankakelan pidike 71503

4 | Soihtupidike B31715

5 | Kahvat 56047

6 | Moottoroitu kela 53530 C51563
7 | Napaisuuden vaihtokaapeli 71918 B3158
8 | Texas Instruments -liitin C31312

9 | Nayttokortti B4024

10 | Apumuuntaja B2031

11 | Etupyoérat 71361

12 | takavaijerin tuki B31717

13 | Solenoidiventtiili 71542 71702 71703

14 | Kytkin 53546 53578
15 | Virtakaapeli 21468

16 | Paakartta 53497 B4135
17 | Tuuletin 51021 C16541
18 | Pyoran halkaisija 200 mm 71357




16

MULTIWELD 160M / 200M

SAHKOKAAVIO

160M
90000
|
= ) | 8

1

MIG/MMA

3

|

2

C71398

s e

Electrode Holder
B3069

Polarity Reverse Device

B3028

|

N
=

B3076
Earth clamp

C31312
TEXAS 25 Buckle
C31312

o
X

e

3
@
0
«
g
w
=

g
33
3
5% 3t
F‘*L‘ %
y ‘Jﬁ
N g

71540

Solenoid Gas Valve 24V DC

Fan 24V DC

C51092

[Motor for e feeder system

: ‘@'ﬁﬁnﬁg
D@ Bﬁ'@n"nméé ' ﬂﬂﬂﬁ'ﬂ@ @g@“?ﬁﬂ“
] ‘t:::amébnu 3 me Ehaw

0] 11
R AT
Ty
Qﬂﬂéﬂﬂﬂpﬂﬁﬁﬂﬂgnﬂﬂg‘gggﬁ
gﬂaﬁﬁﬂé@argguaaa@’a

Electronic Board

B4025

?;ﬁg‘ﬂaugm B8 X@mégn o \ﬁ ' :1
aﬁmﬂﬁéﬁé&ﬁﬁﬁ ga0ats .
{~1] &g oRoHDEEEE i
B e |@ :
0 oz n k-
) lﬂﬁﬁﬁ@m a, 14] @l
D . uabad@ 108 Cﬂra Nz | |5
d4me0h SPi0I0BouDn O o 4 |«
I:Iﬁmnmu@ @‘n@bﬁﬁm.@ H .
' L a— T
g, Egeaaaaf? S ED%D §
o a I
I:I E’ ' O E|
H
£ .
— ©j
4
i
EL o
|33 1
]
JL/: * P
e (D)
o)

Fuse
C51382

C21355
-

GAS Heating Socket

|

C32546 —eean

Transformer

Main switch
C51529

W

Yellow Green

Blue




MULTIWELD 160M / 200M

SAHKOKAAVIO

ZLeLed

=
aall

Bnid %oIno

9981 § E —
ung Buipiam OIN

690€9d
189p|OH 8poIjos|3

9.0¢€9
dwejo ypeg

ZLeLed

v
[l

Bnid oo

8Gled
90IA8( 8SIaAaY AjIEjod

J0j08uuo) oing

992G
Youms YININ/OIN

YOIMS YoIo L

o
owro

I
[

e e
H-ee
é"? %
aur02

e

20vg
(lonuod)pleog 21u0}08|3

Hood| |00

0Z9€10
(Aejdsip)ierow [eybig

SEo plous|og

1]

716190

€96190

€€5910
0d Ave ued

=i !
1t
- U919 MOJIBA
[ ] [ ] Upes Jamod
=l e EoL
° - ° ® e
° 0
- ° ° o N o E oV
- . T 7 25150
B |
, “ S hd ° & yoyms Uy
) == == P —— ye - - - )
selyg
(urew)piseog 21uosjo8|3 Le0zd
S~~~ Jewwojsuel |
0vSLL . - D 288190
OdAYZ NEA esn4

jeysoulsayl

Wwo)sAs Jopasy
aJIM 10} JOJO\|

OV A9E

§5€120
1o34008 BunesH syo

17



MULTIWELD 160M / 200M

TEKNISET TIEDOT
160M 200M
Ensisijainen
Syéttdjannite 230V +/-15%
Verkkotaajuus 50/60 Hz
Sulake/virtakatkaisija 16 A
Suurin tehollinen syéttovirta I1eff 12,5A 16 A
Suurin sy6ttévirta Ilmax 28 A 41A
Verkkojohto-osa 3x1,5mm2 3x2,5m2
Suurin aktiivinen tehonkulutus 4,2 kW 6,2 kW
Polttoaineenkulutus tyhjakaynnilla 22W 22 W
Saanto I2max-arvolla 84 % 83 %
Tehokerroin arvolla I2max (A) 0,58 0,62
EMC-luokka A
Toissijainen MMA MIG-MAG MMA MIG-MAG
Avoimen piirin jannite 59V 65V
Hitsausvirran luonne DC
Hitsausmenetelmat MMA, MIG-MAG
Minimihitsausvirta 20A 30A
Nimellinen lahtdvirta (;,) 20> 140 A 30 160A | 30+ 180A 302200 A
Tavanomainen I&htojannite (,,) 20,8256V | 155222V | 21,2272V 15,5224V
IMAX 20 % 15%
Kayttbjakso 40 °C:ssa (10 min)* 100 % 70 A 75 A 80 A 90 A
EN60974-1-standardi.
60 % 90 A 95 A 104 A 115A
Teras 0,6 20,8 mm 0,6 »1,0 mm
Ruostumaton teras 0,8 mm 0,8 mm 21,0 mm
Lisdainelangan pienin ja suurin halkaisija
Alumiini 0,8 1,0 mm 0,8 1,0 mm
Taytelanka 0,9 mm 0,9 mm
Polttimen liitin EURO
Kivityyppi A
Purkamisnopeus 3> 10 m/min 2 > 13 m/min
Moottorin teho 40W 50 W
Syottokierukan suurin halkaisija @ 300 mm
Lisdainelangan kelan enimmadispaino 18 kg
Kaasun enimmaispaine (Pmax) 0,5 MPa (5 baaria)
Kayttoléampdtila -10 °C » +40 °C
Sailytyslampotila -20°C» +55 °C
Suojausaste 1P21
Kaamien vahimmaiseristysluokka B
Mitat (P x L x K) 77 x 79 x 47 cm
Paino 34,2 kg 34,5 kg

*Kayttojaksot suoritetaan standardin EN60974-1 mukaisesti 40 °C:ssa ja 10 minuutin syklin aikana.

Intensiivisen kayton aikana (> kaytt6jakso) lampdsuoja voi aktivoitua; téssa tapauksessa valokaari menee ulos ja todistaja ﬂsyttyy.

Anna laitteen olla paallg, jotta se jadhtyy, kunnes suojaus peruuntuu.
Laite on puikkohitsauksessa "vakiovirta"-tyyppinen (laskeva ominaiskayra) ja MIG-hitsauksessa "vakiojannite"-tyyppinen (tasainen ominaiskayra).
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MULTIWELD 160M / 200M

KUVAKKEET

flf m Varoitus! Lue kdyttdohje ennen kayttoa.

1~ % (.) — Invertteriteknologialla varustettu virtaldahde, joka tuottaa tasavirtaa.
EN60974-1
EN60974-5
Hitsausvirtalahde on standardien EN60974-1/-5/-10 mukainen ja luokkaa A.
EN60974-10 s J

A-luokka

MIG/MAG-hitsaus

; Suojattu metallikaarihitsaus (MMA — Manual Metal Arc)
I
I

s Soveltuu hitsaukseen ymparistdssa, jossa on lisddntynyt sahkdiskun riski.
Itse virtalahdettd ei kuitenkaan saa sijoittaa tallaisiin tiloihin.

IP21 Suojattu paasylta yli 12,5 mm halkaisijaltaan olevien kiinteiden kappaleiden vaarallisiin osiin (sormen kokoa vastaava) ja pystysuorilta vesipisaroilta.

Jatkuva hitsausvirta.

Nimellinen tyhjakayntijannite

X(40°C)

Kayttdsuhde standardin EN60974-1 mukaisesti (10 minuuttia — 40 °C).

I2

Vastaava tavanomainen hitsausvirta

A

Ampeeria

U2

Tavanomaiset jannitteet vastaavilla kuormilla

Vv

Voltti

Hz

Hertsi

1~
50-60 Hz DD

- Yksivaiheinen virtalahde 50 tai 60 Hz.

Ui

- Nimellisjénnite.

I1tmax

- Suurin nimellisvirta (RMS-arvo).

L1eff

- Suurin tehollinen sy&ttovirta.

3

- Laitteet ovat eurooppalaisten direktiivien mukaisia. EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus on saatavilla verkkosivuillamme (katso kansilehti).

EAL

- EAC:n (Euraasian talousyhteison) vaatimustenmukaisuusmerkki.

Kaasun sisaantulo

Tama materiaali on kerattava erikseen eurooppalaisen direktiivin 2012/19/EU mukaisesti. Ei saa havittaa talousjatteen mukana!

- Kierrétettava tuote, johon sovelletaan lajitteluohjeita.

- Laitteet ovat Marokon standardien mukaisia. CMIM-vaatimustenmukaisuusvakuutus on saatavilla verkkosivuillamme (katso kansilehti).

UK
CA

- Laite tayttaa brittildiset vaatimukset. Brittildinen vaatimustenmukaisuusvakuutus on saatavilla verkkosivuillamme (katso kansilehti).

- Lampétilatiedot (Iampdsuojaus).
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GYS France

Siége social / Headquarter

1, rue de la Croix des Landes - CS 54159
53941 Saint-berthevin Cedex

France

www.gys.fr
+33243012360

GYS ltalia

Filiale / Filiale

Via Porta Est, 7
30020 Marcon - VE
Italia

www.gys-welding.com
+39 041 53 21 565

service.client@gys.fr italia@gys.fr

GYS UK GYS China

Filiale / Subsidiary Filiale / 7227

Unit 3 6666 Songze Road,

Great Central Way
CV21 3XH - Rugby - Warwickshire
United Kingdom

www.gys-welding.com
+44 1926 338 609

uk@gys.fr

Qingpu District
201706 Shanghai
China

www.gys-china.com.cn
+86 6221 4461
contact@gys-china.com.cn

GYS GmbH

Filiale / Niederlassung
Professor-Wieler-Stralle 11
52070 Aachen
Deutschland

www.gys-schweissen.com
+49 241/ 189-23-710
aachen@gys.fr

GYS Iberica

Filiale / Filial

Avenida Pirineos 31, local 9
28703 San Sebastian de los reyes
Espana

www.gys-welding.com
+34 917.409.790
iberica@gys.fr
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