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™ PROTIG 230 AC/DC FV

AC/DC TIG

10 5 230 A PN. 083967 (lisavarusteineen) S

PROTIG 230 AC/DC FV on kompakti, kannettava ja monipuolinen kaksiprosessinen laite AC/DC TIG-
hitsaukseen ja paidllystetyn elektrodin (MMA) hitsaukseen. Sita voidaan kayttaa kaikenlaisten materiaalien
liittamiseen aina 4 mm:n paksuuteen asti (terds, ruostumaton teras, alumiini, kupari, magnesium ja jopa titaani).
PFC-tekniikka takaa, etta se voi toimia 195-265 V:n jannitteella ja tuottaa silti erittdin vakaan valokaaren,
vaikka kdytettdisiin 100 metrin jatkojohtoa.

VIISI TIG-HITSAUSTILAA

Vakio DC: tasavirtahitsaus useimmille rautamateriaaleille.

8 Pulssitettu DC: rajoittaa hitsattavien osien lampdtilan nousua. Ihanteellinen
hyvin ohuille ohutlevyille.

Vakiovaihtovirta: alumiinin ja sen seosten (Al, AlSi, AIMg ja AIMn jne.)
hitsaukseen.

Pulssitoiminen vaihtovirta: rajoittaa hitsattavien osien lampétilan nousua.
Ihanteellinen hyvin ohuille ohutlevyille.

Easy AC: ennalta madritetyt kdyttajaasetukset tekevat hitsauslaitteen kaytosta
mahdollisimman yksinkertaista. Kayttdjan tarvitsee vain valita volframielektrodin
halkaisija laitteen kayttoliittymassa.

OPTIMOIDUT TIG-HITSAUSASETUKSET

® SPOT-tila (AC tai DC TIG): nopeaan ja tarkkaan pistehitsaukseen ennen ohutlevyjen tydstéa.

AC

= Kaksi sytytystyyppii: HF-koskettimeton tai HF-koskettimella sihkéherkkia ymparistsja varten. Mukana toimitetaan:
= Kolme erilaista liipaisimen ohjaustapaa: 2T, 4T ja 4T LOG. \ —_— y
® Automaattinen polttimen tunnistus: yhteensopiva liipaisu- ja kaksoispainikepolttimien kanssa. =) h A

TIG26B-4m | 2m-25mm2 | 2m-25mm?2

MMA-HITSAUS

® MMA : perus- ja rutiilielektrodit (@ 4 mm:iin asti).

® Pulssitoiminen MMA: mahdollistaa pystysuoraan yléspdin suuntautuvan hitsauksen
(putkissa jne.).

= Kolme sisaanrakennettua hitsausapua:

- Anti-Stick: minimoi elektrodin tarttumisen ty6kappaleeseen.

- Sdadettava kuumakaynnistys: helpottaa sytytysta huomattavasti ja voidaan saataa
sekunneissa metallin tyypin mukaan.

- Arc Force: kertaluonteinen virran lisdys vaikeiden hitsaustilanteiden ratkaisemiseksi.

MAKSIMAALINEN TUOTTAVUUS

B Tallentaa jopa 30 ohjelmaa hitsausprosessia kohti.

B P3asy kehittyneeseen valikkoon maksimaalista hitsauksen hallintaa varten.

B Virran ja jannitteen ndyttd seka hitsausprosessin aikana ettd sen jalkeen (DMOS/QMOS).
® Vahvistettu runko ja iskunvaimennustyynyt.

B Tilaa sdastava ja helppo siirtda tyémaalla.

o A - s i e VRD (jannitteen alentamislaite), joka
® Alykas ilmanvaihtojarjestelma vahentaa virrankulutusta, polyn sisédnpaasya ja voidaan aktivoida sisaisell kytkimella
melutasoa. ja joka alentaa kuormittamattoman

B Ylijannitesuojattu 400 V:iin asti (PROTEC 400). laht6jannitteen 26 V:iin.

TARVIKKEET (lisévarusteet)
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